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THG 80/ THG 125

TOKARKA DO WALOW HUTNICZYCH

ﬂ PODSTAWOWE PARAMETRY

50.000 Nm Duza sztywno$¢ tokarek umozliwia toczenie walcéw o duzej
twardosci, gwarantujgc wysoka wydajnos$é przy zdzieraniu

jak i uzyskanie wysokiego stopnia doktadnos$ci przy obrébce
wykanczajacej. Specjalna konstrukcja prowadnic suportu
wzdtuznego i poprzecznego zapewnia bezwibracyjng prace przy
duzych momentach obrotowych i matych predkosciach skrawania.

Maks. moment obrotowy wrzeciona:
Maks. masa detalu w ktach: 30ton
Dtugos¢ toczenia: 3.000 - 10.000 m

Q PRZEZNACZENIE

Tokarki THG przeznaczone sa do obrdbki detali w zakresie toczenia zgodnie z ich charakterystykami, a w szczegdlnosci do obrébki i
kalibrowania walcéw hutniczych.

@ STEROWANIE PRACA MASZYNY

Zastosowanie najnowszych wersji uktadu sterowania numerycznego CNC pozwala na automatyczng, precyzyjna i wydajng obrébke
detali wedtug programu.

0 CHARAKTERYSTYKA OGOLNA OBRABIARKI

e toze tréjprowadnicowe, zeliwne z dodatkowga czwartg prowadnica stalowg podpierajaca suport
e gtéwne prowadnice toza naweglane i hartowane do min. 60 HRC

e  konstrukcja toza umozliwia mijanie sig suportu z wrzeciennikiem, podtrzymkami i konikiem

e skrzynkowy korpus wrzeciennika o podwojnych $ciankach gwarantuje duzg sztywnos$é

e wrzeciono wsparte na tozyskach o podwyzszonej klasie doktadnosci

e  centralnie smarowany wrzeciennik

e  korpus konika wykonany z zeliwa szarego

e wrzeciono konika przystosowane do mocowania tarczy 4-szczekowej

e  suport prowadzony na dwoch prowadnicach toza

e  powierzchnie slizgowe suportu wytozone materiatem przeciwciernym i centralnie smarowane

e  suport poprzeczny dwudeskowy prowadzony na hartowanych prowadnicach
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@ WYKONANIE STANDARD

e $rednica przelotu nad tozem @ 800 mm (THG 80)

e dlugosc toczenia 3.000 — 10.000 mm

e uchwyt 4 szczgkowy @ 800 mm

e suport lamelowy dwudeskowy wsparty na trzech prowadnicach

e moc napedu gtéwnego 71 kW (praca ciagta)

e obroty wrzeciona 0,5 — 315 obr/min;

e zasilanie 3 x 400V /50 Hz;

e  system sterowania numerycznego SIEMENS 840D sl Operate

e  przesuw wzdtuzny suportu (0§ Z) realizowany z bezluzowej przektadni zebatej

e  ruch suportu poprzecznego (0$ X) realizowany za pomoca $ruby kulowej

e automatyczna zmiana zakresu predkosci obrotowych wrzeciennika

e  centralne smarowanie sterowane przez CNC

e transporter wiéréw

e  konik z pinolg @ 450 mm z obrotowym wrzecionem, wskaznikiem sity docisku i kompensacja wydtuzenia przedmiotu,
z automatyzowanym wysuwem pinoli, przesuwem po tozu i zaciskaniem do toza

e  kiet staty — 2 szt.

e  pulpit sterowniczy

e  Kkliny ustawcze do poziomowania i $ruby do zakotwiczenia na fundamencie

e  certyfikat CE

e instrukcja uzytkowania

@ WYKONANIE OPCJONALNE

e Srednica przelotu nad tozem @ 1250 mm (THG 125)

e uchwyt 4 szczekowy @ 1250 mm

e  system sterowania numerycznego FANUC 0i-TD z Manual Guide i z napedem gtéwnym o mocy 75 kW
e  suport lamelowy z jedng deska narzedziowa

e  suport dodatkowy

e liniowe uktady pomiarowe osi Z i X

e inne wykonania wedtug ustalen z klientem

@ WYPOSAZENIE DODATKOWE

e  podtrzymka rolkowa zamknieta @ 180 — 600 mm
e  podtrzymka rolkowa zamknigta @ 600 — 1.000 mm (THG 125)
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@ PODSTAWOWE DANE TECHNICZNE

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA (SERIA THG)

Model THG 80 THG 125*
Kod obrabiarki

Srednica toczenia nad suportem @ mm 800 1250*
Rozstaw ktéw (co 1.000 mm) mm 3.000 - 10.000

Maks. cigzar detalu w ktach kg 30.000
Wrzeciennik

Zakres regulowanych bezstopniowo obrotéw obr/min 0,5-315

Liczba zakresow predkosci ilos¢ 3

Moc silnika napedu gtéwnego kw 71/ 75*

Maks. moment obrotowy wrzeciona Nm 50.000

Srednica tarczy uchwytu mm 800 1.250
Minimalna $rednica mocowania w szczekach mm 250

Maksymalna srednica mocowania w szczgkach mm 600 1.050
Suport

Przesuw wzdtuzny mm dtugosé toczenia

Szybki przesuw w osi X mm/min 2.500

Szybki przesuw w osi Z mm/min 4.000

Rozmiar $ruby kulowej osi X @ x skok mm 63x10

System narzedziowy suport deskowy

Konik

Srednica pinoli @ mm 450

Wysuw pinoli mm 200

Wymiary gabarytowe i inne dane

Dtugosc obrabiarki mm 3.550 + dtugos¢ toczenia

Szerokos¢ obrabiarki mm 2.600

Wysokos¢ obrabiarki mm 2.300

Masa obrabiarki (dla dtugosci toczenia 2.000 mm) kg 33.000 34.000
Przyrost masy na 1.000 mm dtugosci toczenia kg 1.000

Uktad sterowania SINUMERIK 840D / FANUC 0i-TD*

® — Wykonanie opcjonalne © RAFAMET S.A. — All Rights Reserved
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